Vetron
kategorie A3

stavaju v krGzkoch LMK Intermode! Pie$-
tany pokrogili modeldri. Model svojimi
vykonmi spliia poZiadavky vykonnostného
lietania v kategérii A3 a s hagikom pre
kruzivy viek aj lietania $pi¢kového.
K STAVBE (v8etky miery su v milimetroch):

Trup ma hlavicu z tvrdej balzy hr. 2,
z oboch stran polepenej (lepime epoxidom)
gabonovou pregiejkou hr. 3. Do takto zhoto-
veného polotovaru vyreZeme otvory pre
olovenu zata? a Casovad. Cely diel potom

. obojstranne polepime stredne tvrdou balzou

hr. 3 (opat epoxidom). Olovena z4&taz ma
hmotnost 30 g.

Hlavicu vybrasime na presny tvar, prile-
pime sedio kridla z preglejky hr. 1,5 aZ
2 a osadime laminatovd trubku (v nasom
LMK ju zhotovuje Miroslav Butko a je
ochotny ur&ité obmedzené mnoZstvo pripad-
nym externym zaujemcom zabezpetit)
— nosnik chvostovych ploch. MdZe sa pouZit
aj upravenad trubka z laminatového rybarske-
ho prata, alebo zhotovit trup klasickej kon-
Strukcie. Na zadnu ¢&ast trupu prilepime
sedlo VCHP a zvislt chvostovi plochu z balzy
hr. 2,5. Koliky pre prichytenie kridla k trupu
gumou sU z hlinikovej pletacej ihlice
o primere 4,5.

Drevené diely trupu nalakujeme &irym
nitrolakom, vytmelime zmesou .zdsypu Sypsi
a nitrolaku a po zaschnuti vybrisime. Takto
pripraveny trup nastrickame farebnym ni-
troemailom, okrem ZCHP, ktort netmelime,
ale polepime tenkym Modeispanom (Mika-
lentou) a patkrat lakujeme. Hmotnost hoto-
vého trupu je 95 g.

Kridlo. Hlavny nosnik kridla je tvoreny
dvoma vybrisenymi borovicovymi listami
o priereze 1,8x5, spojenymi stojinami z balzy
hr. 1,5. Nabezn4 li8ta je z balzy o priereze
1,4x14, na ktorG je epoxidom prilepena
balzové lista o prierezeé 4x5. Potah prednej

_ CGasti kridla je z balzy hr. 1. Odtokova lista zo

stredne tvrdej balzy ma prierez 3x17. V3etky
rebra kridla vyrezeme z balzy hr. 1,5. Rebra
usf vybrisime medzi 3ablénami zakladného
a koncového rebra. Medzery medzi dvoma
stredovymi rebrami a medzi rebrami
v mieste lomenia vylepime zhora i zospodu
balzou hr. 1,5. V8etky li§ty sa v usiach

- -

vypinacia sila 8 N. Po in$tal4cii mechanizmoy
pre ovlddanie smerovky a VCHP (&asovad
— tiahlo k VCHP; viedny hagik — tiahlo
k smerovke) je model pripraveny k zalietava-
niu. TaZisko je v 565 % hibky kridla. Hmotnost
celého modelu je 155 g.

Zalietavame v kfudnom podas!, najiepsie
naveder, obvyklym spdsobom. Prirodzen(

zatdcku zriadime zndmym nakratenim kridla
uZ pri samotnej stavbe. Lava polovica stred-
nej dasti je rovnd, pravd ma pozitiv 2 mm. Na
pravom uchu je negativ 2 mm a na lavom
negativ 3 mm.

Spravne zalietany model Kuvik dosahuje
v kfudnom, netermickom ovzdu$i ¢asov 55

az 60 s. .
Jozef Hudcovié
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; smerom k vonkajSiemu koncu kridla zuzuju 4
! Umerne k hibke. Vyztuing trojuholniéky st Y U4
! z balzy hr. 1,2. B - )
| Po nalepeni ukon&enf us§l z balzy bhr.
i 4 v8etky spoje prelepime lepidlom Epoxy
3 1200 riedenym metanolom & aceténom.
: Kostru ddkladne vybrusime, prelakujeme
riedkym lesklym &irym nitrolakom a po
vyschnuti prebrisime jemnym brasnym pa-
plerom. Tento postup opakujeme dvakrat.
Kridlo potiahneme tenkym Modelspanom
(Mikalentou), pripadne inym tenkym vl&kni-
tym potahovym papierom. Pred lakovanim
nalepime turbulatory z nitf o priemere 0,7
a 0,4. Potah lakujeme trikrat vypinacim
a patkréat vrchnym lesklym &irym nitrolakom.
Hmotnost hotového kridla je 55 g.

Vodorovna chvostova plocha ma odtoko-
v listu zo stredne tvrdej balzy o priereze
2,5x11, ndbeznu listu tieZz zo stredne tvrdej
balzy o priereze 4x4. Lidty nosnika su
borovicové o priereze 1,2x3. Rebréa vyreze-
me podla 3ablény z balzy hr. 1. Potah
! z tenkého Modelspanu. lakujeme dvakrat
! napinacim a trikrat vrchnym lesklym &irym

nitrolakom. Hmotnost hotového dielu je

najviac 5 g, preto je doélezity spravny vyber
materiélu.

Lietanie. Vle¢ny hagik systému ,trhacka” 10 80
vypilujeme 2z duralového 'plechu hr. 2.
V pripade montaze héagika pre kraZivy viek je
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